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Logowanie do aplikaciji

Logowanie karta
Strona logowania: HILDING - DOKUMENTY (damshap.pl)

Aby zalogowac¢ sie do aplikacji zeskanuj karte pracownika.

Alternatywnie - aby zalogowac¢ sie jako gosc, kliknij przycisk na ekranie.

(f)’ HILDING®
NV ANDERS

Czesc! Dobrze Cie widziec!

Zeskanuj karte, aby sie zalogowac i
uzyskac dostep do swojego konta.

i
T,

Kontynuuj jako gosé


https://damshap.pl/login-by-card

fiycompu’rers

Logowanie kontem

Strona logowania: HILDING - DOKUMENTY (damshap.pl)

Aby zalogowac sie do aplikacji wpisz email lub login oraz hasto konta domenowego.

@" HILDING®
NV ANDERS

Mito Cie znéw widziec!

Zaloguyj sie, aby uzyskac dostep do
swojego konta.

Zaloguj sie

Wyszukiwanie dokumentow

Aby wyszukaé konkretny dokument skorzystaj widoku drzewa: HILDING - DOKUMENTY
(damshap.pl)

HILDING® - ® : Giéwne katalogi )
ANDERS Gtoéwne katalogi

I Procesy zarzadzania

[2 pokumenty A01 Zarzadzanie Organizacja
225 Uzytkownicy = Y
] ] ] ]
GO1A Obstuga Klienta Hilding GO01B Obstuga Klienta IKEA G02 Projektowanie i rozwdj GO3 Technologia Produkcji
] ] ] ]
G04 Planowanie Produkgji GO5 Zaopatrzenie G06 Produkcja G07 Magazyn
]

Software Atcomp E“
software@atcomp.pl

POWERED BY @computeqs



https://damshap.pl/
https://damshap.pl/folders
https://damshap.pl/folders

Wybierz kafelek odpowiedniego procesu.

® > Giéwne katalogi

HILDING®
= | Gtéwne katalogi

ANDERS

fi;compu’rers

[0 procesy zarzadzania

]

AO01 Zarzadzanie Organizacja

@ Dokumenty

225 Uzytkownicy [ Procesy giéwne

O

GO1A Obstuga Klienta Hilding

O

G04 Planowanie Produkcji G

O

GO8 Dyst

rybucja

Software Atcomp oS
software@atcomp.pl

POWERED BY fs;computets

O

GO01B Obstuga Klienta IKEA

O

05 Zaopatrzenie

GO02 Projektowanie i rozwdj

] ]

GO03 Technologia Produkgji

O O

GO06 Produkcja GO07

Nastepnie pojawi sie drzewo katalogdéw i plikow. Strzatka rozwija sie i zwija elementy

drzewa.

® =

HILDING® . '
Struktura

ANDERS
12 Gtéwne katalogi

@ Dokumenty

G06_P02 Produkcja i dostarczanie o
| ustug :

]
@ —L--- 1Produkcja i dostarczanie
ustug

&-

| SZABLON

00

' 12 Imienna karta produkgji - @ o

@_
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i
L
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i
:
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@ —L-
Konto Gosé :

info@damshap.pl
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1 Imienna karta produkcji - @
| Pikowanie- Krojownia |

| 2 Imienna karta pracy pikowarki @

3 Imienna karta produkcji A - @
| A4KSM |

4 Imienna karta produkgcji C DLA @
| STANOWISK MONTAZOWYCH
| DWUOSOBOWYCH
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Podglad PDF

Po znalezieniu odpowiedniego dokumentu wybranie kafelka odpali podglad PDF pliku.

HILDING [EC
ANDERS Struktura

2 Giéwne katalogi
Struktura

L[j Dokumenty r .

;---- G04 Planowanie Produkgji o $

g
: B8 -~ G04_P02 Planowanie Produkcji (4)
— A :

! ]
H !
:

: ' | ~---- 1Planowanie produkji o o

H '

H '

' i

H ' E

E i @ =}-=== 1Zwalnianie zlecenia

H ! E produkcyjnego ze sprawdzani
3 H '

dostepnosci surowcéw

'
B2
H ! : H Rekalkulacja_l_Zwolnienie_Planu
! ' E Produkcyjnego_Na_Palety Karton
H : : owe

Rekalkulacja_| Zwolnienie_Planu
Produkcyjnego_Na_Pianki

o5

Konto Gos¢ (B3
info@damshap.pl

'
H
B s

: Wyliczenie_Zapasu_Bezpieczenst
wa_Wyrobu_Gotowego

POWERED BY fs;compmets

Podglad dokumentu X

Nazwa: G04_P02_I01v2 Zwalnianie zlecenia produkcyjnego ze sprawdzaniem dostepnosci surowcéw.docx

P 4 Nr dokumentu: Data wydania Strona
6 HILDING®
& ANDERS G04 _P02_101v2 2020-06-02 1/11
Nazwa dokumentu Zwalnianie zlecenia produkcyjnego ze sprawdzaniem dostepnosci surowcow
Nr szablonu: AO1_P02_F02v1
SPORZADZIt SPRAWDZIt ZATWIERDZIL
Natalia Ewertowska Przemystaw Kubis Marcin Szczurowski
Mtodszy specjalista ds. planowania Szef Proceséw Jakosci Kierownik ds. Planowania Produkcji
Cel: Celem instrukcji jest pokazanie na podstawie jakich wytycznych zwalniane s3 zlecenia
produkcyjne.
Zakres: Dziat planowania

KT oﬂ

Podglad PDF odpala sie w okienku na ekranie. W razie potrzeby wydruku PDF — kliknij
przycisk ,,Drukuj” na dole ekranu.

Przycisk ,,Drukuj” nie pojawia sie na stanowiskach z ekranem dotykowym
znajdujacych sie na zaktadzie, na ktorych pracownicy loguja sie karta -
uniemozliwia to wydruk osobom nieupowaznionym.
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Dodawanie dokumentow

Nowy dokument

W odpowiednim folderze (mozesz przejs¢ do niego z drzewa) uzyj akcji ,,Dodaj
dokument”

Dodaj dokument

Wersjs jezykowa

Typ dokumentu - ‘ Domysiny

Dokument powigzany - ‘ @J | Plik

— Osoba do sprawdz
Nazwa ‘ Atcomp Software

— Osoba do zatwierdzenia ——  Ostateczny termin zapoznania sig

Osoba do zatwierdzenia
Atcomp Software - ‘ 3 RRRR-MM-DD

Grupy do zapoznania sie

Opis

I Motzliwy do pobrania

Zapisz

Pola w formularzu:

e Typ dokumentu -wybra¢ w zaleznosci od tego jaki jest to dokument.
W zaleznosci od tego pola tworzy sie przedrostek do numeracji (P/I/Z/F) oraz
odpowiedni kolejny numer.
o Wersja jezykowa —w zaleznosci od tego pola tworzy sie ostatnia cze$¢ numeru
(PL/ENG/UA/RU oraz brak dla domyslnej)
e Dokument powigzany —wybraé w zaleznosci od tego do jakiego dokumentu jest
tworzony (w przypadku procedury — dokumentu gtéwnego — nie wybiera sie nic)
e Plik — zatgczy¢ odpowiedni plik z dysku. System przyjmuje pliki o rozszerzeniach
.pdf, .docx, .xlsx, .pptx
o Dladokumentéw Worda w nagtéwku musi by¢ zawarta ,Wtasciwos¢
dokumentu” -> ,,Stowa kluczowe” —w tym polu system automatycznie
nada numeracje w momencie publikacji
o Dla dokumentdéw Excela system nadpisuje dwie komoérki— B1 (numer
dokumentu) oraz F1 (data publikaciji)
o Dla dokumentéw Power Pointa - konieczne jest nadanie numeracji
wtasnorecznie w pliku

Nazwa - podstawi sie automatycznie z zatgczonego pliku, mozliwos¢ zmiany



fa;compu’rers

e (Osoba do sprawdzenia — podstawia sie osoba wybrana w danym katalogu, w
ktérym tworzony jest dokument. Mozliwo$é zmiany

e Osoba do zatwierdzenia — podstawia sie osoba wybrana w danym katalogu, w
ktorym tworzony jest dokument. Mozliwos$é zmiany

e Ostateczny termin zapoznania sie — mozna uzupetni¢ wstepng date do kiedy
odpowiedni pracownicy majg zapoznac¢ sie zdokumentem, nie trzeba. Konieczne
bedzie to w momencie publikacji dokumentu.

e Grupy do zapoznania sie — mozna wstepnie okresli¢ jaka grupa pracownikow
bedzie miata zapoznac sie zdokumentem, nie trzeba. Konieczne bedzie tow
momencie publikacji dokumentu.

e Opis-miejsce na krotki opis dokumentu.

e Suwak ,,Mozliwy do pobrania” —do zaznaczenia w przypadku szablonow
dokumentow, ktérych najnowsze opublikowane wersje majg mie¢ mozliwosc¢
pobrania pliku, a nie tylko podgladu pdf

Po zapisie aplikacja przekieruje na podglad nowo stworzonego dokumentu — do
momentu publikacji bedzie miat on status w edycji. Kazdy z dokumentéw ma swoje
wersje. W przypadku nowo tworzonego jest dopiero jedna wersja.

Po utworzeniu dokumentu jeste$my przekierowani do szczegdtéw dokumentu. Na liscie
historii wersji mozna jeszcze pracowac z takim dokumentem zanim zostanie wystany do
sprawdzenia, zataczy¢ inny plik lub edytowac formularz (osoby dedykowane do
sprawdzania i zatwierdzania). Gdy jestesmy pewni, ze chcemy wystac juz wersje do
sprawdzenia, trzeba wykonaé akcje wyslij do sprawdzenia — osoba sprawdzajgca
dostanie maila oraz powiadomienie w aplikacji.

HILDING [
ANDERS © | Szczegdty dokumentu

<

IE0 Gléwne katalogi € Dokument nadrzedny

Nazwa: formularz word SZABLON.docx Oznacz jako mozliwy do pobrania Dodaj dokument

o

@ Dokumenty

© Historia wers;ji o

Filtry

Nazwa - 1 Numer dokumentu Data modyfikacji Data wydania wersji Status Ostatnia modyfikujaca osoba

formularz word SZABLON.docx 2024-10-17 15:37:41 Utworzony Joanna Giera Wyslij do sprawdzenia B B

Wierszy na strone: 10«

]
el

Joanna Giera B
j-giera@atcomp.pl

POWERED BY ‘acompmers
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Nowa wersja

Aby doda¢ nowa wersje na wierszu dokumentu lub w podgladzie wykonaj akcje ,,Nowa
wersja” (pobierze sie plik oraz status dokumentu zmieni na ,W edycji” aby inne osoby
nie zaczety tworzyc¢ kolejnej wersji w tym samym czasie). Nastepnie wykonaj akcje
»Zatgcz nowa wersje”, aby zatgczyé plik ze zmianami.

HILDING [
ANDERS ° | Szczegoty dokumentu

<)

B0 Gléwne katalogi 4 Dokument nadrzedny

@ Dokumenty

Nazwa: G04_P02_102v1 formularz word SZABLON.docx Oznacz jako mozliwy do pobrania Zalgcz nowa wersje

o

© Historia wersji O

Filtry

Nazwa ¥ 1 Numer dokumentu Data modyfikacji Data wydania wersji Status Ostatnia modyfikujaca osoba

l—ﬂ G04_P02_l02v1 formularz word SZABLON.docx GO04_P02_102v1 2024-10-31 09:56:36 2024-10-31 Opublikowany Joanna Giera

JELLETSTEE] 8
j.giera@atcomp.pl

POWERED BY (&compuwls

Reszta procesu wyglada tak samo —tak samo jak w poprzednim podpunkcie, gdy
jestesmy pewni, ze chcemy wystac juz wersje do sprawdzenia, trzeba wykonac akcje
wyslij do sprawdzenia — osoba sprawdzajgca dostanie maila oraz powiadomienie w
aplikaciji.

Aby anulowaé dodawanie nowej wersji po wykonaniu akcji ,,Zatgcz nowa wersje”
wykorzystaj akcje anulacji na wierszu wersiji.

Pobieranie dokumentow

Dokument mozna oznaczy¢ jako mozliwy do pobrania — zaréwno w tworzeniu nowego
dokumentu (Nowy dokument) oraz na istniejgcych dokumentach. Wykorzystamy do tego
akcje w szczegotach dokumentu lub na wierszu dokumentu ,,Oznacz jako mozliwy do
pobrania” oraz ,,Oznacz jako niemozliwy do pobrania”. Dokumenty z takim oznaczeniem
bedg mozliwe do pobrania na dysk, nie tylko do podgladu PDF.

Pobranie pliku ogranicza sie tylko do aktualnej wersji opublikowane;.

Dodaj dokument



HILDING 2
ANDERS =

Gtéwne katalogi
I© pokumenty
Wszystkie
B, Do sprawdzenia
Do zapoznania sig
Do zatwierdzenia

Zarchiwizowane

Sprawdzanie dokumentéw

(E;compuiers

W zaktadce ,,Dokumenty” -> ,,Do sprawdzenia” widniejg dokumenty, w ktérych jestesmy
osobg sprawdzajgca. Aby rozpocza¢ sprawdzanie nalezy wykonac¢ akcje ,Rozpocznij
sprawdzanie wersji”. Zmieni sie status (w trakcie sprawdzania), pobierze sie plik oraz

Do sprawdzenia

pojawig dwie kolejne akcje — akcja cofniecia oraz akcja zaakceptowania wersji.

@® > Dokumenty > Do sprawdzenia

Filtry

Tredc opisu

Nazwa
~ formularz word SZABLON
Nazwa

formularz word SZABLON.docx

‘ I Nazwa

Numer dokumentu

Numer dokumentu

Data modyfikacji od
3 RRRR-MM-DD

Data modyfikacji Data wydania aktualnej wersji Status
2024-10-17 W edycji
Data Data wy wersji status
2024-10-31 09:28:53 Wystany do sprawdzenia

Data modyfikacji do

=) RRRR-MM-DD
YiResetuj
Katalog
Planowanie Produkji LT %
Ostatnia modyfikujaca osoba
Joanna Glera (A

Wierszy nasrong: 10w 1121

POWERED BY 'acompulers

Po zaakceptowaniu wersja zostaje automatycznie wystana do zatwierdzenia.
Odpowiednia osoba - dostanie maila oraz powiadomienie w aplikaciji.

Przy cofnieciu konieczny jest komentarz uwagi oraz zatgczenie pliku zwrotnego.

Cofnij

dokument

@ | Pk

Uwagi
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Zatwierdzanie dokumentow

W zaktadce ,,Dokumenty” -> ,,Do zatwierdzenia” widniejg dokumenty, w ktérych
jestesmy osobg zatwierdzajaca. Aby rozpoczac¢ zatwierdzanie nalezy wykonac akcje
»R0zpocznij zatwierdzanie wersji”. Zmieni sie status (w trakcie zatwierdzania), pobierze
sie plik oraz pojawig dwie kolejne akcje — akcja cofniecia oraz akcja zaakceptowania
wersji.

@® > Dokumenty > Do zatwierdzenia

HILDING > i )
ANDERS Do zatwierdzenia

Gtéwne katalogi

Filtry
r Data modyfikac od Data modyfikacji do
&¢ i RRRR-MM-i ) RRRR-MM-DD
T Tres¢ opisu Nazwa I %) RRRR-MM-DD % RRRR-MM-DD
YuResetuj Y Filtruj

Wszystkie
Do sprawdzenia Nazwa Numer dokumentu Data modyfikacji Data wydania aktualnej wersji Status Katalog

~ formularz word SZABLON 2024-1017 W edycji Planowanie Produkji [a D i}i
Do zapoznania sie

Nazwa Numer dokumentu Data yfikac] Data wy wersji Status Ostatnia modyfikujaca osoba
[2# Do zatwierdzenia
formularz word SZABLON.docx 2024-10-31 09:35:24 Wystany do zatwierdzenia Joanna Giera =
Zarchiwizowane
Wierszy na swong: 10 = 1-1z1

POWERED BY ¥ pcomputers

Po zaakceptowaniu wersja jest gotowa do publikaciji.

Przy cofnieciu konieczny jest komentarz uwagi oraz zatgczenie pliku zwrotnego.

Cofnij dokument

0] ‘ Plik

Uwagi
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Publikacja wers;ji

Po zatwierdzeniu dodanej przez nas wersji dokumentu pojawi sie akcja publikaciji.

@® > Szczegoly dokumentu

HILDING o i
ANDERS ° | Szczegoty dokumentu
Gléwne katalogi 4 Dokument nadrzedny
@ Dokumenty Nazwa: formularz word SZABLON (8).docx 0Oznacz jako mozliwy do pobrania Dodaj dokument
Wszystkie @ Historia wersji @
Do Spl'dVldL'EHId Filtry
Do zapoznania sig Nazwa s 1 Numer Data Data wydania wersji Status Ostatnia modyfikujaca osoba
. formularz word SZABLON (8).docx 2024-10-31 09:42:37 Zatwierdzony Joanna Giera r-_a
Do zatwierdzenia
Wierszy naswong: 10w 1-1z1

Zarchiwizowane

mp.pl

POWERED BY 'acompu'ﬂs

Wybierz odpowiednie grupy, ktére powinny zapoznac sie zdokumentem oraz ostatecznag
date zapoznania (jesli byty wybrane wczesniej to beda podstawione). Po opublikowaniu

Opublikuj dokument

teczny termin z8poznania sig

Osta
(2 2024-10-17

fﬁrupydu poznania sig

O Centrum Top Materacy

[ Centrum Produkcji Matoseryjnej
[ Centrum Produkcji Pakrowcow
[[] Centrum Konfekcjonowania Pianek

[J centrum Produkcji Sprezyn




computers

osoby z grup dostang powiadomienie mailowe i w aplikacji oraz powiadomienia
przypominajgce w przypadku braku zapoznania sie.

Jesli dokument jest plikiem Power Point to podczas publikacji dodatkowo konieczne jest
zatgczenie wygenerowanego pliku PDF, ktéry nastepnie bedzie wykorzystywany do
funkcjonalnosci podgladu PDF dostepnej w aplikaciji:

Opublikuj dokument

Ostateczny termin zapoznania sig

(3 2024-10-31

Grupy do nia sl

Asia Giera Testowa

[l]] Plik pdf

Zapisz

@® > Dokumenty > Do zapoznania sie

" HILDING

[l . .
ANDERS Do zapoznania sie
Glown B
Filtry
Data modyfikacji od Data modyfikacji do
ST Tres€ opisu | \ Nazwa ‘ | (2 RRRR-MM-DD ‘
YuResetuj Filtruj
Wszystkie
Numer Data Data wydania
Do sprawdzenia N wy Statu Kat:
g azwa dokumentu modyfikacii aktualnej wersji * alog
- v GOB_HAP_Z04 - Podproces - Obstuga reklamacji Klienta ADO_HAP_Z04v3 2024-09-11 2024-09-11 Opublikowany Problemowe Excele [g (D A -~ |
! Do zapoznania sie
~ Karta procesu - Dystrybucja ADO_HAPVZ_PL 2024-09-16 2024-09-16 Opublikowany  Problemowe Excele L & @
Do zatwierdzenia ) N
v GOB_HAP_Z03 - Podproces - Przygotowanie dokumentacji AD1_GO1_Z03v2 2024-09-30 2024-09-30 Opublikowany ~ Test2 D @
transportowej .
Zarchiwizowane 504_P03_F01_17v1 - TPM CPW L10 - Elektromechanik - Linia §
1_GO1 4-10-31 4-1 likowan Test2
v montazowa L10 - 1x6 miesiecy QLGOI 2024103 2024-10-09 Opublikowany esf L @
A0Ov1_PL S04_P03_FO1_40v1 - TPM CPW LS - Elektromechanik - -~ Test sprawdzanie s
e Linia montazowa L5 - 1x 6 mc Aoz 2026-10-31 20241010 Opublikowany zatwierdzanie D’ - I‘T‘/ =8 m
v TPM CPS DW - Elektromechanik - LianRou Coiler DW - 1xMiesiac ADZ_FOTv2 20241014 2024-10-14 Opublikowany I::;::z‘::sme R %@
- AUU]Z?\H TPM CPW L9 - Elektromechanik - Linia montazowa L9 - A00_I02v2 20241016 2024-10-16 Opublikowany AT Computers 2 D& =
1 x & miesigey (1)(2)
G03_PO1_103_203v2 Schemat blokowy kontroli klejenia -
" i TR Sl S e =T ) AD1_GO1_I06v2 2024-10-16 2024-10-16 Opublikowany — Test2 o @
Joanna Giera 23 Szablon
mp.pl ADD_HAP_C01_I23v1 POSZATKOWANY PDF 504_P03_F01_17v1 -
v TPM CPW L10 - Elektromechanik - Linia montazowa L10 - 1x6 AD1_GO1_Z06v2 2024-10-16 2024-10-16 Opublikowany Test2 [g m
miesiecy (2)
-
BY '¢;compuiﬂs ~ Elektromechanik - Linia montazowa L10 - 1x6 miesiecy AD1_GO1_106_Z06v2  2024-10-28 2024-10-28 Opublikowany ~ Test2 R & @




Zapoznawanie sie z dokumentami

@compu’rers

Aby zapoznac sie dokumentem skorzystaj z zaktadki dokumentéw do zapoznania sie,

rozwijajac gtéwng zaktadke ,,Dokumenty” = ,,Do zapoznania sie”.

W niej pojawi sie lista dokumentdéw oczekujaca na zatwierdzenie. Nalezy wykonac akcje
podgladu PDF - odpali sie okno z podgladem, w ktérym po zapoznaniu sie z catoscia

dokumentu odblokuje sie przycisk ,,Potwierdzam zapoznanie sie”.

Podglad dokumentu X
Nazwa: A01_G01_106_Z06v2 Elektromechanik - Linia montazowa L10 - 1x6 miesiecy.xIsx
Nr: AO1_GO1_[06_Z06v2 Data publit  28.10.2024
Nr S04_P03_FO1_29v1
0‘ H | LD' NG . Sporzadzit: Marcin Menke
v " s Zatwierdzit zakres techniczny: Marek Skowron
& ANDEis Nazwa maszyny: Centrum Produkcji Wielkoseryjnej atwierdzi zakres BHP: Natalia Jedrzejcayk
& HILDING i . . Data ia: 01.08.2023r.
- Nr maszyny: Linia montazowa L9 T 124
@ Srodki: lJ & ' 8 / Srodki BHP: @@ Czestotliwosé: 1 x 6 m-sc
Nr |  Czynnosé Wskazowki | Uwagi | BHP | czasimim 11
WYEACZ ZASILANIE MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 0SOBOWYM :
Sprawdz stan paséw 9
11 Kontrola rozwijarek napedowych. Skontroluj
: sprezym osiowo$¢ bagnetu oraz czy nie 0
jest uszkodzony
Kontrola stotu do| Skontroluj czy stét nie jest
1:2 wszywania uszkodzony, czy jest
ramek wypoziomowany
We wszystkich urzadzeniach linii W razie G
Kontrola stanu rolek| produkcyjnej nalety oczy$é, . P
13 transportowych | skontrolowa¢ rolki transportowe. konle-cz‘nosc! 0
Sprawd czy nie sq uszkodzone | Wymieni rolki
= . 3
Podglad dokumentu X
RO —
. Uzyj odkurzacza i suchej L~
3.0 elektryczne i “ A g
) szmatki 0
sterownicze
W przypadku
Kontrola Weidnij wylaceniki bezpleczedstwa ub | rioo o idiowego G
o pociagnij linki bespiSeczehstwa | s
31 wylacanikow sprawd? ich dziatanie - na lini sisnakl),
bezpieczefistwa produkeyjnej znajduje sie 17 szt. uszkodzenia wymiert
na nowe

Czas przeznaczony na wykonanie czynnosci:

min

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzadzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony personel moze
spowodowac obrazenia ciata, w tym $mierc a takze uszkodzenie urzadzenia.

Potwierdzam zapoznanie si¢
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Zestawienie 0sOb do zapoznania sie

Akcji do sprawdzenia osob, ktore sie zapoznaty szukamy na wersji dokumentu. Mozna
sprawdzi¢ archiwalng juz wersje.

® > suces

HILDING" [ : -
° | Szczegbty dokumentu

ANDERS

<]

150 Gtéwne katalogi

@ Dok o Nazwa: G03_P01v1 Procedura Technologia produkgji - szablon.docx Nowa do pobrania Dodaj dokument Dodaj dokumen sprawdzenia i zatwier
okument &
. & Powigzane dokumenty
22, Uzytkownicy
Numer Data Data wydania aktualnej
Nazwa = & Status Katalog
u y ji wersji
Te logic
@ Restart ustugi Excel v Karty pokrowcow zakupowych GO03_P01_Z01v1 2024-10-08 2020-11-30 Opublikowany s D) s i}.
\ Instrukcja postepowania podczas wdrozer = i y i Instrukcje
PO1_I01 4-11-27 '4-11-. ik ; 3
A RIS GO3_P01_101v5 2024-11-2 2024-11-27 Opublikowany R %L @
Numer Data wydania Ostatnia modyfikujaca
Nazwa Data modyfikacji s ! Status Yfikul
dokumentu wersji osoba \
3_PO1_101VS | j W Z W 2024-11- .2 i
m G03_P01_101v5 Instrukcja postepowania podczas wdrozen wyrobow 603_PO1_I01vS 024-11-27 20241127 Opublikowany KATARZYNA RYBARCZYK EJ’ 4l ] n
WHARCOG 09:46:01
G03_P01_101v4 Instrukcja postepowania podczas wdrozen wyrobow 2024-11-27 Py
24-04- walny |
R e G03_PO1_l01v4 ooain 2024-04-03 Archiwalny Justyna Kuchniczak it & @3
Instrukcja postepowania podczas zmian w gia
G03_P01_l02v4 024-10- 023-10-1 blikowany > 5%
v wyrobach w HAP G03_P01_l02v 202 08 2023-10-19 Opublikowany R % @
Instrukcja postepowania podczas aktualizacji = gia
v R G03_P01_104v2 2024-10-10 2023-10-27 Opublikowany R v % @
Instrukcja wdrozenia i nadzoru procesu 4 . ” g 3
v Siciines G03_P01_103v1 2024-10-11 2020-05-04 Opublikowany R % @
Wierszy na strone: 50w 1-525

Software Atcomp

Rozwijanie z listy dokumentdéw ogranicza sie do trzech ostatnich wersji. Aby zobaczy¢

<7 7

wszystkie wersje dokumentu mozna wej$é w szczegdty dokumentu, a nastepnie

rozwing¢ Historie Wersji:

HILDING"
ANDERS

I3 Gtéwne katalogi

| Dokumenty

[

<)

® > ‘
Szczegoty dokumentu

Nazwa: GO3_P01v1 Procedura Technologia produkji - szablon.docx

Oznacz

ako mozliwy do pobrania

Dodaj dokument Dodaj dok

bez sprawd

. & Powigzane dokumenty
22, Uzytkownicy
Numer Data Data wydania aktualnej
Nazwa = 55 Status Katalog
u yfikacji wersji
< rocedur ologia
#H Restart ustugi Excel v Karty pokrowcow zakupowych GO03_P01_Z01v1 2024-10-08 2020-11-30 Opublikowany ¥ [g 6 % a8
~ K pOsCpovanta poccas Wtoser G03_P01_I01vS 2024-11-27 2024-11-27 Opublikowany ' B % =
wyrobow w HAP produkcj
Numer Data wydania Ostatnia modyfikujaca
Nazwa Data modyfikacji & 4 Status Vikuja
dokumentu wersji osoba
GO3_P01_101V5 Instrukgj tepow dczas wd wyrobow 2024-11-27 sa
(B PAI_IIVS insirikGa posispowania podzaswerazen WyrolClW. — oa:pot. jotvs 2024-11:27 Opublikowany ~ KATARZYNA RYBARCZYK 5 @ = @
w HAP.docx 09:46:01 =
G03_P01_101v4 Instrukcja postepowania podczas wdrozen wyrobow 2024-11-27 o2 =
101v4 4-04- 2 & x|
Nai o G03_P01_I01v osaus 2024-04-03 Archiwalny Justyna Kuchniczak it & @
Instrukcja postepowania podczas zmian w . -
v G03_P01_{02v. 2024-10-08 2023-10-19 Opublikowan DI
wyrobach w HAP SRS RUDY 4 D’ D L @
Instrukcja postepowania podczas aktualizacji
G03_P01_104v2 2024-10-10 2023-10-27 Opublikowan! DI
M zmian w DWP Felotiol PUBRKowany. Lz % @
Instrukcja wdrozenia i nadzoru procesu P
v <p=qa!njego ‘ 3 G03_PO1_103v1 2024-10-11 2020-05-04 Opublikowany Oz % @
Wierszy na swong: 50 1-525
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ANDERS [
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I3 Gtéwne katalogi ot

[B Dokumenty v
22n Uzytkownicy

v

6 Restart ustugi Excel v

v

v

v

® >
Szczegoty dokumentu

Powigzane dokumenty

Nazwa

Spis i szczegdlowa numeracja instrukcji
produkcyjnych - szablon

Przyktadowy harmonogram wdrozenia IKEA

Przyktadowy harmonogram wdrozenia NON-
IKEA

Karta uwag do instrukcjl wykonania wyrobu
Karta standaryzacji operacji - szablon

Informacja o wdrozeniu nowego wyrobu -
formularz

Instrukcja wykonania wyrobu - formularz

Historia wersji o

Filtry
Nazwa\ 1
Software Atcomp [_. & m G03_P01_I01v5 Instrukcja postepowania podczas wdrozen
software@atcomp.pl wyrobéw w HAP.docx
< G03_P01_101v4 Instrukcja postepowania podczas wdrozen

POWERED BY facompulefs

wyrobéw w HAP.docx

Numer Data
dyfikacji
G03_P01_101_Z03v3 2024-10-08
G03_P01_101_Z02v1 2024-10-08
G03_P01_101_201v2 2024-10-08
G03_P01_101_FO5v1 2024-10-08

GO03_P01_101_FO3v1

GO03_P01_I01_F02v1

GO3_P01_101_FO1v2

2024-10-08

2024-10-08

2024-10-08

Numer

Data wydania aktualnej

wersji

2022-0315
2020-03-10
2021-09-06
2024-04-03
20220315
2020-09-01

2021-06-09

Data

G03_PO1_I01vS

GO03_P01_101v4

Na wersji dokumentu widnieja dwie akcje:

1.

2.

HILDING
ANDERS

yfikacji
2024-11-27
09:46:01
2024-11-27
09:45:48

Status

Katalog

Opublikowany

Opublikowany

Opublikowany

Opublikowany

Opublikowany

Opublikowany

Opublikowany ~ _ Y PTERUEEE

Data wydania
wersji
2024-11-27

2024-04-03

Status

Opublikowany

Archiwalny

fa;compu’rers

R L & %
BB &
BB &%
BB %
i BB %
- BB &%
BB %

Ostatnia modyfikujaca

osoba #

(i

KATARZYNA RYBARCZYK i L]
Justyna Kuchniczak fi 6
Wierszy na strone - 1-222

Lista osob do zapoznania sie — wyswietla sie tabela domyslnie ze wszystkimi

uzytkownikami, ktérzy powinni sie zapoznac. Po przesunieciu suwaka i kliknieciu

przycisku , Filtruj” pojawi sie lista 0séb, ktére odpowiednio sie zapoznaty lub nie

zapoznaty. Aby wréci¢ do widoku poczatkowego (wszystkich naraz) nalezy klikngé

przycisk ,,Resetuj”

Generuj Excel do zapoznania sie — pobiera sie plik z kolumnami:

Imie nazwisko | Zapoznat sie | Data i godzina

® > Szczegoly dokumentu
= Szczegdty dokumentu

B 8B 8 8 8 8 8

Gtowne katalogi

€ Katalog

- Nazw
Dokumenty . . S
Lista os6b do zapoznania sie
& F
|
Filtry
Restart ustugi Excel N Z
~
| ]
n Imie 1 Nazwisko
3
Justyna Kuchniczak
Ada Slusarczyk
v
5
v

—

Zapoznat sie

ak

Tak

YiResetuj

Data i godzina

2024-11-28 11:33:23

2024-11-27 10:00:35

p——

ument bez sprawdzenia i zatwierdzenia

Technologia D E/‘ 3. m
© =8
Technologia [3 E’; 9ﬁ m
fikujaca
3ARCZYK 5 i £
zak i E @
Technologla D LT./ 3. ﬂ
© =8
Technologia DB % @
o =
Technologia f:) LT/‘ 96 m

Wierszy na srone: 50 v 1-525
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Dokumenty - linki

W systemie funkcjonuja rowniez specjalne ,dokumenty-linki”, ktére pozwalajg na
przejscie z systemu DAMS do np. SharePointa, gdzie plik jest na biezaco modyfikowany.

Dla takiego dokumentu nie ma akcji poza akcjg przejscia do linku (tylko z panelu - ze
stanowisk nie ma mozliwosci).

W przypadku koniecznosci stworzenia nowej wersji takiego pliku lub w cato$ci nowego -
skontaktuj sie z gtéwna osobg zarzadzajgca - Justyng Kuchniczak.

@® > Szczegdlyc ent
INNTSTISC=E © | Szczegdly dokumentu

<

HILDING"

|53 Gtéwne katalogi € Dokument nadrzedny

Nazwa: S01_P02_Z01v3 NOTATKA JAKOSCIOWA — SZABLON BAZA.xlsx  Nowa wersja Oznacz jako niemozliwy do pobrania Dodaj dokument Dodaj dokument bez sprawdzenia i zatwierdzenia

@ Dokumenty

& Powigzane dokument
22, Uzytkownicy i 3 Y

Nazwa Numer Data y i Data wydania aktualnej wersji Status Katalog

B Restart ustugi Excel v NOTATKA JAKOSCIOWA 2024 S01_P02_701_01v1 2024-11-27 2024-01-01 Opublikowany Nadzor nad niezgodnymi wyjsciami, dzialania koryg i EUIsLRIT]

Wierszy nastrong: 30 v 1-121

© Historia wersji )

Software Atcomp e
software@atcomp.pl

POWERED BY (acomputevs



