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	Podpis

	Opracował
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Inżynier Procesu / Technolog
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	Sprawdził
	Krzysztof Jaworski
Kierownik Działu Technicznego
	2023-09-05
	

	Zatwierdził  
	Marcin Stoiński
Kierownik Produkcji
	2023-09-05
	







1. CEL INSTRUKCJI
 
	Celem instrukcji jest opis blokowy procesu klejenia materaców na linii L5.



2. PRZEDMIOT

Przedmiotem instrukcji jest kontrola procesu klejenia stosowanego przy produkcji materaców na linii produkcyjnej L5.



3. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOŚCI

Za przestrzeganie niniejszej instrukcji odpowiedzialność ponosi brygadzista L5.


4.  OPIS
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1                                                                                                                                            
  
 (
Temperatura otoczenia
Min
. 15
 °C
Max. 3
6
 
°C
Wilgotność powietrza
N/D
) (
PROCES AUTOMATYCZNY
) (
PROCES RĘCZNY
) (
Sprawdzenie i uzupełnienie poziomu kleju w zasobniku klejarki
Klej termotopliwy
Nazwa kleju
ET228 M
)











 (
Klejenie wkładu - w
 przypadku 
linii L
5
 występuje 
klejenie ręczne (
nakładać klej zgodnie z instrukcją wykonania wyrobu
)
Klej termotopliwy
Temperatura pracy kleju
Od 1
5
0 do 1
6
5
 
°C
Ilość nakładanego kleju
2,
4
 do 3,
2
 [g]/kartkę A4
 
 
)



 (
Utrzymywanie porządku na  stanowisku pracy zgodnie ze Standardem czyszczenia i Inspekcji urządzenia
)

 (
Wycofanie materaca z produkcji do decyzji DZJ
)



 (
ŹLE
)


 (
Kontrola jakości 
montażu
)














 (
DOBRZE
)


 (
Przekazanie wkładu materaca do następnej operacji
)


 (
Nieprawidłowości związane z procesem klejenia zgłaszać do działu DZJ oraz UR
)
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 (
Prędkość linii
1 formatka od 
1 do 2 minut
)
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5. TABELA ZMIAN DOKUMENTU

	Lp.
	Numer wydania
	Treść zmiany / poprawki
	Zmianę wprowadził
	Podpis / data

	1
	1
	Stworzenie dokumentu
	Katarzyna Rybarczyk
	

	2
	2
	Aktualizacja schematu blokowego
	Angelika Lipińska
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