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Nr | Czynnos$¢ Wskazowki | Uwagi | BHP | Czas [min] 0. 13
WYLACZ ZASILANIE MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 OSOBOWYM ’ : :
Skontroluj stan ramy podnoszacej pianki, @
1 1 Kontrola Sprawd? czy nie jest pokrzywiona. Oczys¢ igly
. Podajnikc’)w pianki podnosnika zebatki oraz szyny zebate
prowadzace igly.
Sprawdz mocowanie @
1.2 Kontrola Robotéw | manipulatoréw we wszystkich
' Yaskawa sobotach. Sprawdz stan @
przewoddw elektrycznych
Kontrola rolek @
13 transportowych Skontroluj stan i osiowos$é
’ stotu rolek transportowych @
wyréwnujacego
Kontrola PrzecT(ysc su::hads%n;atka i @
. skontroluj dziata
1.4 | gtowicy metal ) !
prawidtowo w menu
detektor serwisowym
Kontrola nasadek Oczys¢ i sprawdz stan W razie @
15 gumowych nasadek gumowych koniecznosci
: chwytakéw filcu | chwytakéw pobierajacych filc| wymien tasme @
rozwijarka filcu z rolki na nowa
Kontrola noza $Ei i $¢ noz & -
rolan Oczy?c i sk?ntrolulj ?strosc noz’a. Uwaga ostre
1.6 do ciecia filcu |w razie koniecznodci naostrz néz K dai
rozwijarka filcu lub wymieri na nowy rawedzie @ _

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzagdzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony
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personel moze spowoaowac obrazenia Clata, W tym smierc a takze uszkoazenie urzgazenia.
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WYLACZ ZASILANIE MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 0OSOBOWYM
Zdemontuj boczne ostony A&
i L klejarki i poszukaj Praca na goracej
1.7 |Oczysc klejarki . o ) ; (&)
potencjalnych wyciekéw powierzchni
kleju
Kontrola zaworu
18 regulujacego Zdemontuj i OCZYS’(: Praca na goracej &&
' ci$nienie kleju w zawor powierzchni @
klejarcach
. Gdy w zbiorniku znajduje sie mato
1.9 Czyszczenie kleju wypompuj jego zawartoé¢ | Praca na goracej AA
. zbiornika k|eju oczys$¢ recznie $ciany kociotka i powierzchni 8@
dokrec Sruby mocujace zbiornik

Zdemontuj i sprawdz czy jest A&
®

Sprawdz filtry R Praca na goracej
2.0 siatkowe przejzy.sty w przy}padku powierzchni
zabrudzenia wymien na nowy

I U przypadku
Oczysc¢ dysze Skontroluj stan wezy klejowych. P y.p L, A&
. . . . uszkodzenia wymien
2.1 klejowe / pistolety Zdemontuj i oczy$¢ dysze /
. . X na nowe. Praca na
klejowe pistolety klejowe szczotka druciang

goracej powierzchni

W przypadku
25 Kontrola Srf’ld_':(a Skontroluj smarowanie potrzeby @
. smarnego slinika . . - s
Klejarki silnika wymien Srodek @
smarnv




| !

personel moze spowodowac obrazenia ciata, w tym smierc¢ a takze uszkodzenie urzadzenia.

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzadzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony
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motoreduktorow

czopdw, tancuchodw i zebatek
napedowych oraz tozyska
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WYLACZ ZASILANIE MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 OSOBOWYM
Kontrola pOdajnika Skontroluj stan ramy podnoszacej formatki, @
2.3 formatek Sprawd? czy nie jest pokrzywiona. Oczy$¢
Sprezynowych elektromagnes. @
Kontrola
24 przr:::\;v:iigo Oczysci¢ za pomocg suchej szmatki @
: napetniajacego i sprawdz stan prowadnic @
Napetniarki Matfill
Kontr.ola sruby' Odkurz lub oczys$¢ za pomoca
kulowej w uktadzie ,
2.5 regulacji szerokodci suchej szmatki. Sprawdz stan @
Napetniarki Matfill sruby
Kontrola Sprawdz stan grzatki czy nie jest W razie &&
26 grzaiek uszkodzona. Oczysc i skontroluj koniecznodci Q
' Pakowarki |néztrapezowy. Wykonaj prébny T 0@
wymien noz.
Fulpack zgrzew.
Kontrola silnikéw We wszystkich urzadzeniach linii @ -w!//%f
2.7 napedowych oraz produkcyjnej nalezy sprawdzi¢ stan i,




Kontrola
2.8 sitownikow
pneumatycznych

Skontroluj stan sitownikéw i
przytaczen pneumatycznych

Q

personel moze spowodowac obrazenia ciata, w tym smierc¢ a takze uszkodzenie urzadzenia.

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzadzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony
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WYLACZ ZASILANIE

MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 0OSOBOWYM

Kontrola &
agregatow Sprawdz poziom oleju
2.9 hvdrauli h hydraulicznego oraz szczelno$¢ G
ydraulicznych - catego uktadu hydraulicznego
2 szt. @
Smarowanie Nasmaruj tozyska, w tozyska M
3.0 fozysk przypadku zuzycia zaopatrzone s w @‘
wymien tozysko kalamitki @
We wszystkich urzgdzeniach linii .
Kontrola produkcyjnej nalezy oczys¢, W razie @
31 naprezenia skontrolowac oraz nasmarowac¢ koniecznosci
' taricuchéw taiicuchy napedowe. Sprawdz czy wymieh @
nie jest rozciggniety lub .
napedowych ) agnicty taricuch
uszkodzony
We wszystkich urzadzeniach linii W razie
Kontrola paséw prOdUkchn?J nalezy skontrolowa¢ | o niecznoéci @
3.2 transportowvch stan pasow transportowych. L.
P ¥ Sprawd? czy nie jest naderwany |WYMIEN pasna
lub przetarty nowy
We wszystkich urzadzeniach linii W razie
Kontrola tagmy | Produkevinej nalezy skontrolowac |y nie conogci @
3.3 . stan tasmy teflonowej. Sprawdz .
teflonowej o taérmu nis <a nrsatarta ik | WYMienA tasme P

T H I LDI NG 3 ;s:x:?j:{l’r zMai::ant’;/ICiT\l::zny' Marek Skowron
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zerwane

na nowa

personel moze spowodowac obrazenia ciata, w tym sSmier¢ a takze uszkodzenie urzadzenia.

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzagdzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony

WYLACZ ZASILANIE

MASZYNY - PRACA WYKONYWANA W ZESPOLE 2 0SOBOWYM

. Jezeli zachodzi A
Czyszczenie Oczys$¢ wszystkie czujniki potrzeba
3.4 czujnikow optyczne, indukcyjne oraz i Q
optycznych kurtyny bezpieczeristwa wyregulu]
czujnik
Oczys¢ szafy o . )
35 elektryczne i Uzyj odkurzacza i suchej
’ szmatki
sterownicze @
W przypadku
Kontrola Wecisnij wytaczniki bezpieczenstwa lub niepr’;w»ilc’i)Iowego @
L, pociagnij linki bespi9eczeristwa i . .
3.6 Wyi_aczmlfow sprawdz ich dziatanie - na linii dZIaiar?la lub o, @
bezpieczeristwa produkcyjnej znajduje sie 42 szt. uszkodzenia wymieri
na nowe
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Czas przeznaczony na wykonanie czynnosci:

min

Jedynie przeszkolony i doswiadczony personel moze obstugiwac lub konserwowac urzadzenie! Obstuga lub konserwacja urzadzenia przez nieprzeszkolony i niedoswiadczony
personel moze spowodowac obrazenia ciata, w tym smierc¢ a takze uszkodzenie urzadzenia.




